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O
ESPACEE" FICHE P SLEEEN
VERRIERE TECHNIQUE ECLATEE

PORTE OUVRANTE

[
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Paumelle
Supérieure

N° | Qté Désignation

Traverse haute et basse 40

Vis 4,8*50 auto foreuse

Capot d’assemblage porte

Profil de vitrage 6/8

Profil porte ouvrante

(N | | B~ |00 N

Profil plat de finition 23

1 Serrure a rouleau seul

Traverse intermédiaire 28

=
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Paumelle supérieure

Insert de fixation double

=
o

Vis de fixation M5*16

=
N

Insert de fixation simple

Ressort de fixation

B
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IS

Poignée de tirage

Vue de dessus: Paumelle supérieure

[
Vue de dessus: Serrure a rouleau

Serrure a
Rouleau Seul
6
12)(13 7

o g 13
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FICHE DORMANT

VERRIERE TECHNIQUE EE(';\'LXTUEEE

PORTE OUVRANTE

ESPACIE"

N° | Qté Désignation
1 3 Profil parclose dormant 26 v
2 | 18 Clips
pd
3 2 Vis 4,8*50 auto foreuse “
4 7 Profil plat de finition 23 o
5 3 Profil dormant 26
6 1 Gache de fermeture
7 3 Paumelle inférieure - n
8 | 3 Insert de fixation double ’ M
9 8 Vis de fixation M5*16
[}
10 | 2 Insert de fixation simple
11 | 8 Ressort de fixation
0
12 | 3 Joint bulle
Paumelle
Inférieur
Vue de dessus: Paumelle inférieure = (]
= ! 1
; I .
: ) N L
Vue de dessus: Gache de fermeture N

1 |
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ESPACE" FILHE o
VERR'ERE TECH N IQU E ACCESSOIRES

PORTE OUVRANTE

PROFIL DORMANT 26 PAUMELLE SUPERIEURE ET INFERIEURE
P -,
-‘." [ @ 3
= d IHE
PROFIL PARCLOSE DORMANT 26 SERRURE A ROULEAU SEUL ET AVEC CYLINDRE
. . I . B
L + o] ]
;IT - L] —V
PROFIL PORTE OUVRANTE 40 POIGNEE DE TIRAGE LG = 180 mm
I— 0 25 % T
. W mE 160 180
JL o . 1 |
PROFIL TRAVERSE HAUTE ET BASSE 40 CLIPS
38 17
OI 6] . [y, o]
S e > ”
LA i
PROFIL TRAVERSE INTERMEDIAIRE 28 GACHE DE FERMETURE
F _ 125
( ’|
r ‘—l O 16| g
L J ] —
PROFIL PLAT DE FINITION 23 CAPOT D’ASSEMBLAGE PORTE OUVRANTE
F 23 PL’I
. |
L—I Epaisseur
L k= g CAPOT
gr =2.5mm
PROFIL DE VITRAGE 6/8 VIS 4,850 AUTO FOREUSE
13 - 50 o
L -
" — TR —
[
JOINT BULLE VERROU A ONGLET

@ } ]
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PERCAGE ET
ESPACE" MOTICE USINAGE

JZG055  DE FABRICATION | popres
PORTE OUVRANTE | DORMANT

Trou de fixation du

@ Percage DORMANT 26 (¢5,5 mm) DORMANT 26 @ Percage profil PORTE OUVRANTE 40 (@5,5 mm)
Q55,5 mm %

Trou de fixation de
La TRAVERSE 40

f

|Trou de fixation muraleJ Trou de fixation de

{§
) )

=450

3; 100 (_
~— BAS
@Per;age POIGNEE DE TIRAGE (@5,5 mm) * per(;age réaliSé par nos soins
by sl
160

1050
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ESPACE" NOTICE ASSEMBLAGE
VERRIERE D’ASSEMBLAGE DORMANT

SUR MESURE & EN KIT

PORTE OUVRANTE
@ Mise en place des Paumelles Inférieures @ Assemblage DORMANT 26
1 i
HL]) il
f
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ASSEMBLAGE
ESPACE" NOTICE DE LA

VERRIERE ’
D'ASSEMBLAGE PORTE
PORTE OUVRANTE

@ Mise en place de la TRAVERSE 40 Haute et Basse @ Mise en place des Paumelles Supérieures
L\s\ P
ATTENTION: Positionner le
l joint de vitrage avant le
montage.

X/

Traverse 40

!

loint vitrage loint vitrage
T S
) . _ [ ATTENTION: Prendre en
FACULTATIF: couper une Rempllssage j compte les cotes rouges
lévre des joints uniquement ATTENTION: Positionner le si 4 pommelles.
lorsque le(s) verre(s) et/ou joint de vitrage avant le
le(s) soubassement(s) sont montage.

supérieurs a 6mm

“_ || U Joint vitrage
H Traverse 28

I k [ 1 Jaint vitrage

T FACULTATIF: Seulement

si plusieurs remplissages
(panneau ou verre)

@ Mise en place des Profils PORTE OUVRANTE 40

-

ATTENTION: L’assemblage
A de la porte avec les vis
auto foreuse se fait a

H‘D I'étape 5

FACULTATIF: couper une
rd .| |levre des joints uniquement
lorsque le(s) verre(s) et/ou
le(s) soubassement(s) sont
wﬂ -~ supérieurs a 6mm
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ESPACE" NOTICE ASSEMBLAGE

=Gl D’ASSEMBLAGE et

 SUR MESURE & EN KIT | PORTE
PORTE OUVRANTE

@ Fixation porte avec VIS AUTO FOREUSE 4*8 x 50 @ Fixation POIGNEE DE TIRAGE
£l

=
, C
m T
~ .
FACULTATIF: uniquement m I
X si il y a une ou des traverses §
intermédiaire(s)
\ \\ ||
X \

S

X ==

@ Montage Serrure a Rouleau Seul

il NN
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D ~ \.\
\\
y lliE
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R
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25V\ée NOTICE DE POSE

POSE ET
FIXATION DU

VESUZES PORTE OUVRANTE | DORMANT 26

SUR MESURE & EN KIT

@ Positionner et fixer I'assemblage DORMANT 26

Le support de pose

du DORMANT 26
doit-étre de niveau
et d’équerre
w
N

T

LN\

v\ § Le mode de fixation est choisi
j' en fonction de la nature du
support et reléve de I'unique
responsabilité du poseur

\

@ Mise en place des CLIPS dans les DORMANTS 26

Insérer le clips dans le|
Profil DORMANT 26 |

@ Mise en place du joint dormant 26 dans les PARCLOSES

R Glisser le joint dans
. la rainure

@ Clipper les PARCLOSES sur les DORMANTS 26

Clipper les PARCLOSES
sur le DORMANT 26
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S5J\e=| NOTICE DE POSE | M5EEN PLACE
VERRIERE

ET REGLAGE DE
PORTE OUVRANTE| VENSEMBLE

@ Réglage PORTE et ACCESSOIRES

Réglage de la hauteur de chaque
paumelle pour avoir 5 mm

de jeu en haut et 10 mm de

jeu en bas,

du rouleau a I'aide
d’un tournevis plat.

/’E

Réglage de la pression J

@Découpe sur chantier du PLAT DE FINITION 23
[
|._ F [
— | [
— —
| —|
l4—
1
1
! —>
1 |‘_
1
|+ i
I
Découpe PLAT DE FINITION 23 pour DORMANT 26 Découpe PLAT DE FINITION 23 pour PORTE OUVRANTE 40 |
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U=3 PORTE OUVRANTE | eanre
TIERCE TIERCE

PROFIL DORMANT 26 CAPOT D’ASSEMBLAGE PORTE OUVRANTE

b

— ﬂ VERROU A ONGLET
TRAVERSE HAUTE 40 |||} GACHE DE FERMETURE
SERRURE A ROULEAU”
1| PROFIL PORTE
OUVRANTE 40
POIGNEE DE TIRAGE. H
PAUMELLE ||
SUPERIEURE — (|| :
ET INFERIEURE || b4+t GACHE DE FERMETURE
SERRURE A ROULEAU ™
| VERROU A ONGLET

Plat de finition 23

Verrou a onglet
Serrure a rouleau .
Gache
F
Plat de 44
Plat de finition 23 Gache
Verrou a onglet

Serrure a rouleau

Nous préconisons de mettre 2 serrures a rouleau pour avoir des bons points
de fermeture, Il est aussi possible de mettre 1 seul serrure a rouleau, Page-11




ASSEMBLAGE
29Nes  NOTICE

SYSTEME
YERRIERE D’ASSEMBLAGE PORTE
OUVRANTE

PORTE TIERCE TIERCE

@ Mise en place du Verrou a Onglet + Gache @ Mise en place de la Serrure a Rouleau

3

N

@ Percage du Capot d’assemblage porte ouvrante @ Pergage pour Verrou a Onglet haut et bas

X=largeur porte tierce—11 mm

Plat de finition 23

Trou Q§9 mm

Trou & faire avant le ,ﬁ
montage de la porte
Prendre la méme cote X
i pour le percage Q5 9 mm dans
q le sol (profondeur- 10 mm) 5
o
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IoNe=  NOTICE

UZG5 D’ASSEMBLAGE | oanon

PORTE TIERCE

®
i i
-
o W =
i‘]
Venir coller le plat 44 sur
le profil porte ouvrante 40 2
Q
D
X
K -
_[ ‘f
® Aligner le bas du plat 44 avec
le dessous de la traverse 40
O
13 Faire dépasser le plat 44
N De 13 mm

Adresse siége :

> == MD
) - ZA des Artisans, rue des Artisans
Y - 14970 SALINE, FRANCE
VERRIERE Tel : + 33 (0)2 31 39 59 27
mail : info@espace-verriere.fr
SU R M ESU R E & E N K|T www.espace-verriere.fr
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